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სარელსო დეფექტოსკოპისტი

პროფესიული სტანდარტი
სსიპ განათლების ხარისხის განვითარების ეროვნული ცენტრი

2017 წელი

1. დასახელება (ქართულად):  
სარელსო დეფექტოსკოპისტი  
2. დასახელება (ინგლისურად):  
Rail flaw detecion  operator
3. პროფესიული სტანდარტის სარეგისტრაციო ნომერი:
4. პროფესიული სტანდარტის შესაბამისი კოდი „დასაქმების საერთაშორისო სტანდარტული კლასიფიკატორის“ (ISCO-08) მიხედვით:  9312. 
5. დასაქმების სფეროს აღწერა:
სარელსო დეფექტოსკოპისტი არის სპეციალისტი, რომელსაც უნდა შეეძლოს ლიანდაგში პოტენ​ცი​ურად საშიში სარელსო დეფექტების დროულად გამოვლენა სარელსო დეფექტოსკოპური საშუა​ლებებით, გამოვლენილი სარელსო დეფექტების დეტალური გამოკვლევა და მათი კლა​სი​ფიკაცია, დეფექტების განვითარების კონტროლი, მათი რეგისტრაცია და აუცილებლობის შემთხვევაში ზო​მების მიღება მატარებლების უსაფრთხო და უწყვეტი მოძრაობის უზრუნ​ველ​საყოფად. დე​ფექ​ტო​სკოპური საშუა​ლებების ტექნიკური მომსახურება და შეკეთება. სარელსო დეფექტო​სკო​პისტის პროფესია მოითხოვს დეფექტოსკოპური საშუალებების გამოყენების ცოდნას და მნიშ​ვნელოვან ფიზიკურ დატვირთვას.
6.  სამუშაო გარემო და დასაქმების შესაძლებლობები:
სამუშაო გარემო რთულია, მუშაობა უხდება ღია და დახურულ (გვირაბი, მეტრო​პოლი​ტე​ნი) სივრცეში ნებისმიერ კლიმატურ პირობებში. სარელსო დეფექტოსკოპისტი შეიძლება დასაქმდეს კე​რძო და საჯარო სექტორში (სს „საქართველოს რკინიგზა“, შპს „მარაბდა-კარწახის რკინიგზა“, საქა​ლაქო სარელსო ტრანსპორტი). 

7. აუცილებელი პროფესიული მოთხოვნები:
კანონმდებლობით განსაზღვრული  არ არის
8. პროფესიული მოვალეობები და ამოცანები:
	№
	პროფესიული მოვალეობა
	პროფესიული ამოცანა

	1
	სამუშაო ად​გი​ლის ორგა​ნი​ზ​ება


	1.1. იღებს დავა​ლ​​ე​​ბებს ხელ​მ​ძღ​ვ​ა​​ნელი​ს​ა​გან
1.2. გადააქვს დე​ფ​ექტოსკოპური საშუა​ლე​ბა სა​მუ​შაო ად​​გი​ლზე
1.3. ამოწმებს დე​ფ​ექტოსკოპური საშუა​ლე​ბის გა​​მარ​თ​უ​ლობას
1.4. შემოფარგლავს მატარებ​ლ​ების მოძ​რ​ა​ობი​სა​თ​ვის სახიფათო ად​გილს ლიან​დაგში სა​ს​ი​​გ​ნა​ლო ნი​შნე​ბით
1.5. ინა​ხავს დე​​​​​​ფ​ექ​ტოსკო​პ​ურ საშუა​ლე​ბას გა​მა​რ​​თ​ულ მდგომ​არე​ობა​ში

	2
	უს​ა​ფ​რთხო სა​მუ​შ​აო გარე​მოს უზ​რუნ​ველყო​ფა
	2.1. აღმოუჩენს/უზ​რუნველყოფს პი​რვე​ლ​ად სა​მ​ე​​დი​ცინო და​ხმა​რებას/და​ხ​მა​რე​ბის გა​წე​ვას
2.2. იცავს (პირად და სამუშაო ად​​​​გი​ლ​ის) სა​ნ​ი​ტა​რ​iულ-ჰი​​გი​ენურ ნო​რ​მებს
2.3. იცავს შრომი​​თი უსაფრთ​ხ​ო​ების ნორ​მებს
2.4. იცავს გარე​მ​ოს და​ცვით ნორმ​ებს
2.5. იცავს პროფე​ს​ი​​ულ ეთიკას
2.6. უზრუნველყოფს მატარებ​ლ​ების მოძ​რა​ო​ბის უსაფრ​თხ​ო​ებას სა​კუ​თა​რი კომპე​ტ​ენ​​ცი​ის ფა​რ​გ​ლ​ე​ბში
2.7. უზრუნველყოფს საკუთარი სი​ცოცხლის უსა​ფრთხოების წესების დაცვას

	3
	დეფექტების გამოვლენა რე​ლსებში
	3.1. გამოავლენს რე​ლ​ს​ე​ბში დე​ფ​ე​ქ​ტე​ბსა და დაზია​ნე​ბებს ულ​​ტ​რ​აბგე​რი​თი სა​​რ​ე​​ლ​სო დე​​​​​​ფექ​ტ​ოს​კო​პით
3.2. ვიზუალური დათვალიერებით გამოავლენს რე​ლ​სე​ბში  დე​ფე​ქ​ტე​ბ​სა და დაზია​ნე​ბებს  
3.3. ახდენს რელ​სე​ბში გამოვ​ლენ​ილი დე​ფექ​ტე​​ბის და და​ზი​ანებე​ბ​ის დამა​ზუსტებელ კო​ნ​ტროლს ხე​ლ​ის მაძი​ებ​ლე​ბ​ით

3.4. დეტალურად იკვლევს და შეისწავლის რელ​სე​ბში გამოვ​ლ​ენ​ილ დე​ფექ​ტე​ბსა და და​ზია​ნე​ბე​ბ​ს 

3.5. ახდენს რე​ლ​სე​ბში გამოვ​ლე​ნი​ლი დე​ფექ​ტ​ებ​ის და და​ზია​ნე​ბე​ბ​ის განვი​თ​ა​რ​ებ​ის  კონ​​ტ​​რ​ოლს

3.6. ახდენს რელ​სე​ბში გამოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​ფექ​ტე​ბის და და​ზიან​ე​ბე​ბ​ის რეგის​ტრა​ციას

3.7. ახდენს რელ​სე​ბის დეფექ​ტე​ბ​ის და და​ზიანე​ბების ექსპრეს გა​შიფვრას კო​ნ​ტრო​ლ​ის პრო​ც​ესში

	4
	დეფექტების გა​მოვლენა ის​რული გადამყ​ვანის ლი​თ​ონ​ის ელე​მენ​ტებ​ში
	4.1. გამოავლენს ის​რ​უ​ლი გა​​​და​მყ​ვა​ნ​ის ლი​თონის ელ​ე​​მენტებში დე​ფ​ე​ქ​ტ​ებსა და დაზიანე​ბე​ბს ულ​ტ​რ​აბგე​რ​ითი სა​რ​ე​ლ​სო დე​ფ​ე​ქ​ტ​ო​​სკო​პ​ით
4.2. გამოავლენს ის​რ​უ​ლი გადა​მ​ყ​ვა​ნ​ის ლითო​ნ​ის ელ​​​ემენ​ტებ​ში   დე​ფექტე​ბ​სა და დაზიანე​ბე​ბს ვიზუა​ლუ​რი დათვალი​ერებ​ით
4.3. ახდენს ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ან​ის ლი​​თ​ონის ელ​ე​​მენ​ტებში გამო​ვლენილი დე​ფ​ექ​ტების და და​​ზიანე​ბე​ბის და​მა​ზუს​ტ​ებელ  კო​ნ​ტრ​ოლს ხე​ლის მა​ძი​ებლე​ბით
4.4. ახდენს ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ან​ის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტებში გამო​ვლენილი დე​ფ​ექ​ტების და და​ზიანე​ბე​ბ​ის დე​ტა​ლუ​რ გამო​კ​ვ​​ლე​ვა-შე​ს​წ​ა​ვ​ლ​ას
4.5. ახდენს ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტებში გა​მო​ვ​ლ​ენილი დე​ფ​ექ​ტების და და​ზიანე​ბე​ბ​ის  გა​ნვი​თ​არ​ე​ბ​ის  კო​​ნ​ტ​რ​ოლს
4.6. ახდენს ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ან​ის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტებში გა​მო​ვ​ლ​ენილი დე​ფ​ექ​ტების და და​​ზიანე​ბე​ბ​ის  რე​გისტ​რა​ციას
4.7. ახდენს ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ან​ის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტებში გა​მო​ვ​ლ​ენილი დე​ფ​ექ​ტების და და​ზიანე​ბე​ბ​ის  ექ​სპ​რესგა​შიფვ​რას კონტ​რო​ლ​ის პრო​ც​ე​სში

	5
	ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტოსკო​პების ტექნი​კ​ური მომსა​ხუ​რება და შე​კე​თება
	5.1. ახდენს  ულ​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​რე​ლ​სო დე​ფექ​ტ​ო​​სკო​პე​ბის ყოველ​დღიურ და პერიო​დულ ტე​ქ​ნი​​კურ მო​მ​სა​ხ​ურებას
5.2. ახდენს კვე​ბის წყა​რო​ს ტექ​ნი​კურ მომსახ​ურ​ებას
5.3. განსაზღვრავს  დე​ფ​ექტ​ოს​კო​პის კვანძე​ბის უწე​სივ​რ​ობას  ხელ​საწყო​ების ჩვენების  და გა​რეგანი დათ​ვა​ლიერებით
5.4. ახდენს დე​ფექ​ტოსკოპიური საშ​უა​ლებების  საძი​ე​ბო სის​ტე​მის  გა​მარ​თვ​ას  სა​კ​ონ​ტ​რო​ლო ჩი​ხში
5.5. ახდენს დე​ფ​ექ​ტოსკოპური საშუ​ა​ლ​ებ​ების მო​​წ​ყო​ბი​ლო​ბე​ბის  შეკე​თე​ბას

	6
	პროფესიული განვითარებისათვის ზრუნვა
	6.1. ეცნობა ორგა​​ნ​ი​​ზაციის სტრ​უ​​ქტუ​რა​სა და სა​კუ​თ​არ უფ​ლ​ება-მო​ვ​ლეობ​ებს
6.2. აფასებს სა​კუ​თარ კომპე​ტ​ე​ნ​​ციებს, ცო​დ​​ნა​სა და უნ​ა​რებს
6.3. გეგმავს სა​კუ​თ​არ პროფე​ს​ი​​ულ განვი​თ​ა​რ​ებას
6.4. ეცნობა პრო​ფ​​​ე​სიულ სი​ა​ხლე​ებს (პრ​ო​ფე​სი​უ​ლი ლი​ტერა​ტ​უ​რის ანალი​ზი, ინეტ​რნ​ეტრე​სურ​სე​ბი, პრო​​ფესი​ული გაერთ​ი​ანებე​ბ​ის აქ​ტივობები და სხვა)
6.5. ერთვება პრო​​ფე​სიუ​ლი გან​ვითა​რების ღო​ნი​ს​​ძიებებ​ში (კო​​ნფერენ​ცი​ე​ბი და სე​მი​ნა​რ​ე​ბი, ტრე​ნ​ინგკუ​რსები და სხვა)


9. პიროვნული თვისებები:
· დაკვირვებულობა  

· კონცეტრირებულობა 
· ნებისყოფა 
· ენერგიუ​ლ​ობა
10. მატერიალური რესურსი
ა) ინვენტარი, აღჭურვილობა:
· ხელსაწყოები, დანადგარები: მიკ​რ​ოპროცე​სო​რიანი ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტოსკო​პი რეგისტრატორზე კო​ნ​ტრო​ლის შედე​გე​ბის ჩაწერით; ​ორძაფიანი (ერთ​ძაფიანი) ულ​ტ​რ​აბგერითი სა​​რელსო დე​ფექტოსკოპი; ულ​ტ​რ​აბგერითი გადასატანი პორტატიული სა​რელსო დე​ფექტო​სკო​პი; სტაციონალური პორტარტიული  საჩარხი დაზგა, საფრეზერო დაზგა, სახეხი დაზგა; ელექ​ტრ​ო​ბურღი; ოსცილოგრაფი; ტესტერი; ულტრაბგერითი ტესტერი; დეფექტოსკოპურ აპარატში დაზიანების აღმომჩენი აპარატი; მიკროსკოპი; სარჩილავი; საზეინკლო და ელექტ​რო​სამონტაჟო ინსტრუმენტების კომპლექტი; საშრობი კარადა; ლითონის საფხეკი; ლითონის ჯაგრისი;  ქლიბი; ცოცხი;  აკუმულატორი; აკუმუ​ლა​ტორის დამტენი; დამტვირთავი ჩანგალი; ჩაქუჩი; საცეცი; მა​დი​და; სარკე; ბრტყელტუჩა; სახრახნისი;  ფუნჯი; ავზი ანტიფრიზი-სპირ​ტი​სათვის (5 ლიტრი);  ავზი წყლისათვის (10 ლიტრი); დარგობრივი სტანდარტული ნიმუშები #1, #2, #3 და #3P;  
· საზომი ხელსაწყოები:  შტან​გენ​ფარ​გალი ПШВ ტიპის,  ლითონის ერთმეტრიანი სახაზავი; ლი​თ​​​ო​ნის სახაზავი (200 მმ); უნივერსალური შაბლონი მოდელი 00316; ლითონის საზომი რუ​ლ​ეტი.
· სასიგნალო მოწყობილობები:  სასიგნალო ფარანი;  ხელის სასიგნალო ალმები; სასიგნალო ბუ​კი; პეტარდები.
· უსაფრთხოების საშუალებები: სპეცტანსაცმლის კომპლექტი; სპეცფეხსაცმელი; ინდივი​დუა​ლური დაცვის  საშუალებები (საწვიმარი ორეული, დათბილული ქურთუკი, ხელთათმანი ბრე​ზენტის, რეზინის ჩექმა, დამცავი სათვალე; დათბილული თითებიანი ხელთათმანი; სა​სიგნალო ჟილეტი; დიელექტრიკული ხელთათმანი; ცეცხლმაქრი.
· პირველადი სამედიცინო დახმარების ნაკრები.

· კომუნიკაციის საშუალებები:  რაცია 

ბ) მასალა, ნედლეული:
· მასალები:  საკონტაქტო ხსნარი (სპირტი-ანტიფრიზი);  ბურღი; სახეხი ქვა; საწვავი; დიზელის ზე​თი; კალა; კანიფოლი; აცეტონი; ზუმფარას ქაღალდი; ცარცი; ემალის და ზეთოვანი სა​ღე​ბავი; ჩვარი; რეზონატორი (სხვადასხვა გრადუსის დახრილობით); დეფექტოსკოპის სათა​და​რიგო ნაწ​ი​ლები (ტრანს​ფორმატორი, კოჭა, საძიებო სისტემის ელემენტები, შემაერთებელი კაბელები; კვების კაბელები, ყურთსასმენები, მექანიკური ნაწილები და სხვა); საიზოლაციო ლენ​ტი. 
11. სამომავლო ტენდენციები:
· ჩქაროსნული ურღვევი კონტროლის საშუალებების - დეფექ​ტოს​კ​ო​პ​ური მა​ტრიცის დანერგვა;

· უკონტაქტო დეფექტოსკოპური საშუალებების - ელექტ​რომაგნიტურ-აკუ​ს​ტიკური გარდამ​ქმ​ნ​ე​ლ​ის დანერგვა; 

· ალუმინო-თერმიტული მეთოდ​ით სარელსო პირაპირების შედუღების დანერგვა.
12. პროფესიული ცოდნა და უნარები:
	№
	მოვალეობა
	პროფესიული ცოდნა
	პროფესიული უნარები

	1. 
	სამუშაო ად​გი​ლის ორგა​ნი​ზ​ება


	      იცის:
· ეთიკის ნორმები;

· ლიანდაგის ტექნიკური ტე​რ​მი​ნ​ო​ლ​ოგია;

· კომუნიკაციის ეფექტური მე​თო​დე​ბი;

· ლიანდაგის შესამოწმებელი უბ​ნის მდება​რ​ე​ო​ბა (კილო​მეტრი, პი​კეტი, რგო​ლი);
· უსაფრთხოების წესები ლი​ან​დაგში გადაადგილებისას;
· დე​ფექტოსკოპური საშუა​ლე​ბის ტე​ქ​ნიკური ექსპლუატა​ციის წე​სე​ბი; 

· დე​ფექტოსკოპური საშუა​ლე​ბის კვა​ნ​ძები და დეტალები;

·  დეფექტოსკოპური საშუა​ლე​ბე​ბის საძიებო სისტემის პი​რობითი მგრ​ძნობელობის შე​მოწ​მების წე​სები;
· სამუშაოთა წარმოების ად​გ​ი​ლის შე​მოფარგვლის სქემები გა​დასარ​ბ​ე​ნ​ზე, სადგურებსა და ლი​ან​და​გში მატარებ​ლ​ების მოძ​რა​ობისა​თვის სა​შიშ უეცრად წარ​მოქ​მნილ ად​გი​ლებში;

·  სასიგნალო ნიშნები;

· ვი​ზ​უ​ალ​ური და​თვალიე​რე​ბით დე​ფექტოსკოპური საშ​უა​ლე​ბის გა​მა​რ​თულობის შე​მოწმების წესი;

· დე​ფ​ექ​ტოსკოპური  საშუა​ლე​ბის შე​ს​ანახად გათვალის​წინებული  ად​გი​ლების მდე​ბა​რ​ე​​ო​ბა.
	      შეუძლია:
· ეფექტური კომუ​ნ​ი​​კაციის და​მყა​რე​ბა ეთიკის ნორ​მების დაცვით;

· ლიან​დაგის ტექ​ნიკური ტე​რმინო​ლ​ოგიის გა​მოყენება;

· კომუნიკაცია მშობლიურ ენაზე;

· კომუნიკაცია უც​ხო​ურ  ენ​ა​ზე;

· საკომუნიკაციო ტე​​​​​​ქ​​​​ნი​კური საშუ​ა​ლ​ებების გა​მოყე​ნება;
· ლიანდაგის შესა​მოწ​მებელი უბნის  მდებარე​ობის დად​გ​ენა;

· უსაფრთხოების წე​​​სების და​ც​ვა ლი​ანდაგში გადაადგ​ი​ლების დროს;
· დე​ფექტოსკოპური საშუა​ლე​ბის  სა​ძიებო სისტე​მის მგრ​​ძ​ნობელობის და მუ​შ​ა​ო​ბი​სუნა​რია​ნობის შემო​წ​მ​ება; 

· კვების წყაროს გა​მართუ​ლ​ო​ბის შე​მოწმება; 

· დე​ფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბის  მუ​​შა მექანი​კ​უ​რი ორ​გა​ნოების გა​მ​ა​რ​თ​უ​​ლობის შე​​მოწმება;
· გადასატანი სიგნა​ლების და სასიგ​ნალო ნიშნე​ბის დაყენ​ე​ბა/მოხსნა;

· გადასატანი სიგნა​ლების და სა​სი​გნალო ნიშ​ნე​ბის დაცვა; 

· ხმოვანი და ხი​ლ​უ​​ლი სიგნა​ლე​ბის მიცემა დეფექტ​ოს​კ​ოპური საშუა​ლ​ე​ბით სამუ​შაო​ების შე​ს​რუ​ლების, მატა​რებ​ლის გა​​ტა​რ​ების, მიღებ​ის და სა​მა​ნევრო სამუშაო​ების წარ​მო​ების დროს;

· კავშირის (კომუ​ნ​ი​კ​აციის)  სა​შუა​ლ​ებების გა​მო​ყენება;
· დეფექტოსკოპური სა​შ​უა​ლე​ბის გა​მარ​თუ​ლ​ო​​ბის შემ​ოწ​მება ვიზუ​ა​ლ​ური დათ​ვ​ალიერებით;

· დე​ფ​ექ​ტოსკოპური  საშუა​ლ​ე​​ბების შენახვა დადგენილი წესების და​ცვით.

	2. 
	უს​ა​ფ​რთხო სა​მუ​შ​აო გარე​მოს უზ​რ​უ​ნ​ველყო​ფა
	      იცის:
· სანიტარიულ-ჰიგიენური ნო​რ​მ​ები;

· პირადი და სამუშაო ადგი​ლ​ის სა​ნი​ტარიულ-ჰიგიენური ნორ​მებ​ის კონ​ტ​როლის წესები;

· სანიტარიულ-ჰიგიენური საშ​უა​ლ​ე​ბ​ე​ბის მოხმარების წესი;

· პირველადი სამედიცინო და​​ხ​მა​რე​ბის  ნაკრების მოხმა​რე​ბის წესი;

· პირველადი დახმარების გა​წევის წე​სი;

· შრომითი უსაფრთხოების ძი​რი​თა​დი ნორმები;

· დარგის შრომითი უსაფ​რ​თ​ხოების მოთხოვნები;

· გარემოს დაცვითი ძირითა​დი ნო​რმები;

· გარემოს დაცვითი ღონის​ძი​ებები;
· ტექნიკური ექსპლუატაციის წესე​ბით განსაზღვრული მა​ტა​​რებ​ლე​ბის მოძრაობის უსა​ფრთხ​ოების უზრუნ​ველყოფ​ის ძირი​თა​დი მო​თხოვნები;
· სიგნალიზაციის ინსტრუქ​ცი​ით  გა​​ნ​საზღვრული მატა​რებ​ლების მო​​ძ​რა​ობის უსა​ფრთხ​ოე​ბის უზ​რუნვ​ელ​ყოფ​ის ძი​რი​​თა​დი მოთხ​ო​ვნები;
· სალიანდაგო სამუშაოების წა​რ​მ​ოებისას მატა​რებ​ლების მოძ​​რა​ო​ბის უსა​ფრთხ​ოების უზრუნ​ვე​ლ​​ყოფ​ის ძი​რი​თა​დი წესები;
· სიცოცხლის უსაფრთხოების, უსა​ფრთხოების ტექნიკის, ელექ​ტრო და ხანძარ​საწინა​აღმ​დეგო უსა​​ფ​რ​თხო​ე​ბის წე​სები;
· ელექტროუსაფრთხოების  სა​​​​​შ​უა​ლ​ე​ბ​ები;
· ხანძარსაწინააღმდეგო საშ​უა​ლე​ბ​ე​ბი;
· პროფესი​ული ეთიკის ნორ​მე​ბი;
	      შეუძლია:
· პირად და სამუშაო გარე​მო​ზე ზრუ​ნ​ვა;

·  სანიტარიულ-ჰიგი​ენური სა​შ​უალე​ბე​ბის შერ​ჩ​ევა;

· სანიტარიულ-ჰიგი​ე​ნური სა​შ​უალე​ბ​ების მოხ​მა​რება;
· სიტუაციის სწო​რ​ად შეფა​ს​ება;

· პირველადი სამედიცინო დახმა​რე​ბის გა​წევა;
· საქმიანობის გან​ხო​რ​ციელება შრო​მ​ის დაცვის მოთხოვნათა გათვ​ალ​ისწი​ნ​ე​ბით;

· დაიცვას შრომითი დისც​იპ​ლინა;
· გარემოს დაცვით ნორმების გამო​ყე​ნება სამუ​შაოთა შეს​რუ​ლების დრ​ოს;

· გარემოს დაცვას​თან მიმარ​თებით  დაშვე​ბუ​ლ შეცდო​მე​ბზე რეაგირება;
· ტექნიკური ექსპ​ლუ​ატაციის წესე​ბის დაცვა საკუთარი კო​მპე​ტენ​ციის ფა​რ​გლებში;
· საკუთარი კომპე​ტენ​ციის ფარგლებში მატა​რებლების მოძრა​ობის უსაფ​რ​თხოების უზრუნ​ველ​ყოფა პროფესიული საქ​მიანობის დროს;
· ოპერატიული ზო​მების მიღ​ება მე​ტად დეფექ​ტური რე​ლ​სების აღმო​ჩე​ნი​სას მატა​რებელთა მოძრაო​ბის უსაფ​რთხოების უზრუნ​ველ​სა​ყო​ფად;
· ელექ​ტ​როუ​საფრ​თხოების სა​შუალე​ბების გა​მოყენება;
· ხანძარსაწ​ინააღ​მ​დ​ე​გო სა​შუ​ა​ლებე​ბის გა​მო​ყენება;
· პროფესიული ეთი​კის დაცვა.

	3. 
	დეფექტების გა​მო​ვ​ლენა რე​ლსებში
	      იცის:
· რელსების დანიშნულება, ტი​პე​ბი და ძირითადი ზომები;

· რელსების დე​ფექ​ტები და და​ზია​ნებები რელსების დეფექ​ტების კა​ტა​ლოგის მიხედვ​ით;

· რელსებში დეფექტებისა და და​ზი​ა​ნებების გამოსავლენი დე​ფექ​ტოსკ​ო​პური საშუალებების (ორ​​ძა​ფიანი (ერ​თ​​​ძაფიანი) ულ​​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​​რე​ლ​სო დე​ფექ​ტ​ოს​კო​პი, მიკ​როპრო​ც​ეს​ო​რიანი ულ​ტ​რ​აბგე​რი​თი სა​რ​ე​ლსო დე​ფ​ექტ​ო​ს​კოპი რეგ​სტრატ​ორ​ზე კო​ნტრო​ლის შე​დე​გე​ბის ჩა​წ​ერ​ით, გა​და​სატანი პორტატიუ​ლი ულ​ტრ​აბ​გ​ერითი სა​რელსო დე​ფექ​ტო​სკ​ოპი) კვან​ძების მოწყობილობა და და​​ნი​შნ​ულება;

· რელსებში დეფექტებისა და და​ზი​ა​ნებების გამოსავლენი დე​ფექ​ტოსკო​პური საშუალებების ტექ​ნი​​კური ექ​ს​პ​ლუატაციის წე​სე​ბი;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლე​ბით რე​​ლსებში დეფექტე​ბისა და და​ზ​იანებების გამოვ​ლე​ნის სა​​მუ​შა​​ოთა  ტე​ქ​ნოლო​გია;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლე​ბ​ით შედუღებულ პირაპირ​ში დეფექ​ტე​ბისა და დაზიანე​ბების გამოვ​ლენის სამუ​შა​​ოთა ტე​​ქ​​ნოლოგია;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლე​ბით ჭანჭიკებიან პირაპირში დეფექ​ტე​ბისა და დაზიანებე​ბის გამოვ​ლენის სამუ​შა​​ოთა ტე​ქ​ნო​ლოგია;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლე​ბით რელსის ფუძის ფრთებ​ში დეფექ​ტე​ბისა და დაზიანე​ბე​ბის გამოვ​ლენის სამუ​შა​​ოთა ტე​ქ​ნოლოგია;

· შესასრულებელი სამუშაო​ების ფა​რგლებში ელექტრო​ტექ​ნიკის საფ​უ​ძვ​ლ​ები;

· შესასრულებელი სამუშაო​ების ფა​რგლებში ელექტრო​ნიკის საფ​უ​ძვ​ლ​ები;

· შესასრულებელი სამუშაო​ების ფა​რ​გლებში ლითონ​მცოდ​ნეობის სა​ფ​უძვლები;
· რელსებში ვიზუალური და​თვა​ლ​იერების შედეგად დეფ​ე​​ქტის გა​მო​ვ​ლენის ხერხები;

· რელსებში საპირაპირე ნახ​ვრე​ტე​ბ​ის განლაგება და ზო​მები;

· საპირაპირე ღრეჩოების სი​დიდე​ებ​ის დასაშვები მნიშ​ვნე​ლო​ბები; 

· შუალედური და საპირა​პი​რო სა​მაგ​რე​ბის  დანიშნულება და დე​ტა​ლე​ბი;

· რელსების შპალებთან მიმა​გ​რე​ბ​ის წესი;

· რელსებში დე​ფექ​ტების და და​ზი​ანებების გამოსავლენი დამხ​მარე სა​შუალე​ბები (ჩა​ქუჩი, საცე​ცი, მა​დ​ი​და, სა​რკე, ფარანი);
· რელსებში დე​ფექ​ტების და დაზია​ნე​ბების გამოსავლენი დამხ​მარე სა​შუალე​ბების მოხ​მ​არ​ების წესი;

· მოძრავი შემადგენლობის სა​ვალი ნაწილებისა და ლიან​და​გის ურ​თი​ერთქმედების ძირითა​დი პრი​ნ​ცი​პები;

· მოძრავი შემადგენლობის სა​​​​​ვალი ნაწილების ძირითადი ზო​​მები;
· სა​მუ​შაოთა ტექნოლოგი​ის და​ც​ვ​ით რე​​ლსებში ხელის მაძიე​ბ​ლ​ე​ბ​ით დე​ფექტის სიღ​რმის (ΔH) გა​ზ​ომვის წე​სი;
· სა​მუშაოთა ტექნოლოგი​ის და​ც​ვ​ით რელსებში ხელის მაძიე​ბ​​ლებ​ით დე​ფექტის სი​გრძის (ΔL) გა​ზ​ო​მვის წე​სი;
· სა​მუშაოთა ტექნოლოგი​ის და​​​ც​ვ​ით რელსებში ხელის მაძ​ი​ებ​ლებ​ით დე​​ფექტის სი​გა​​ნის (ΔX) გა​ზ​ომვის წე​სი;
· სა​მუშაოთა ტექნოლოგი​ის და​ც​ვ​ით რელსებში ხელის მა​ძი​ებ​ლ​ებ​ით დე​ფექტის გამოვ​ლენის კოე​ფი​ცი​ენ​ტის (Kd) გაზომვის წესი;
· რელსებში დე​ფექ​ტებისა და და​ზია​ნე​ბების წარმოქმნის მიზე​ზ​ები  რე​ლ​სების  დეფექ​ტების კა​ტ​ა​​ლ​ოგის შე​საბა​მისად;
· სამუშაოთა ტექნოლოგი​ის და​ც​ვით  დეფექტური ადგი​ლის სკა​​ნირების მეთოდი B და C განშლაში;
· სკანირების შედეგად დე​ფექ​ტის სი​მძიმის შე​ფასების წესი სა​​კო​ორდ​ი​ნატო სი​ს​ტემის გა​მო​ყენ​ე​ბის ინს​ტ​რ​უქ​ცი​ის მი​ხედ​ვ​ით;  
· რელსის ცვეთის სახეები (ვე​​რ​ტი​კა​ლური, გვერდითი, დაყ​ვა​ნი​ლი);

· რელ​სე​ბში დეფექტო​სკო​პ​უ​რი სა​შ​უალებით გამოვ​ლ​ენ​ილი დე​ფექ​ტე​ბის და და​ზი​ანე​ბე​ბ​ის  კლ​ა​​ს​ი​ფი​კაცი​ა რელსების დე​ფე​ქ​ტე​ბის კატა​ლოგის მი​ხე​დვით;
· დეფექტური რელსების ნი​შან​​დ​ების წესი რელსების დე​ფე​ქ​ტე​ბის კა​ტ​ალოგის მიხედ​ვით;
· მეტად დე​ფექ​ტუ​რი რელს​ების ნი​შან​დების წესი რელ​სების დე​ფე​ქ​ტე​ბის კა​ტალო​გის მიხედვით;
· რელსების საზომი სა​შუა​ლე​ბე​ბი (შტა​ნ​გენ​ფარ​გალი ПШВ ტიპის, სა​ხა​ზავი, უნივერსა​ლური შაბ​ლ​ონი, მოდელი 00316);

· რელსების საზომი სა​შუა​ლე​ბე​ბის მოხ​მარების წესი;

· რელსებში ვიზუალური და​თვა​ლიე​რების შედეგად გამო​ვ​​ლე​ნილი დე​ფექ​ტებისა და დაზი​ანე​ბე​ბის (რე​ლ​სის თავის გატყ​ლეჟა, აშრევება, ამო​ფხ​ვნა, ბუქსა​ობა, იუზი, რე​ლსის თა​ვის გვე​რ​დითი და ვერტი​კა​ლური ცვეთა, რელ​სის თა​ვის ტა​ლღისებრი ცვე​თა, გაღუნვა, კოროზია, რე​ლსე​ბის ყე​ლისა და ფუძის დე​ფექ​ტები)  კლასი​ფი​კაცია რელ​სე​ბ​ის დე​ფექ​ტების კატა​ლოგის შე​საბა​მი​სად;
· რელსის დეფექტიანობის კა​ტე​გო​რ​იები (პირველი, მეო​რე);
· სამუშაო ჟურნალის წარ​მ​ოე​ბის წესი (რე​ლ​​სე​ბში გამოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბ​ის და და​ზიან​ე​ბე​ბ​ის სა​კონ​ტ​რო​ლო გა​და​მოწ​მე​ბი​სათ​ვ​ის);
· კონტროლზე აყვანილი რე​ლსე​ბ​ის პერიოდული გადამო​წ​მ​ების ინსტ​რ​უქცია;
· შეტყობინების ფურცელის შევ​სე​ბის წესი;
· რელ​სე​ბში გამოვ​ლ​ე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბ​ის და და​ზიან​ე​ბე​ბის დე​ფე​ქტო​ს​კ​ო​პ​ური საშუალების მე​ხსიერე​ბა​ში შე​ნახვის წესი;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით რე​​ლ​სე​ბში გამოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექსპრესგა​შიფვრის წესი A განშ​ლ​აში;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით რე​ლ​სე​ბში გამოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექსპრესგაში​ფვრის წესი B განშ​ლ​აში;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით რე​ლ​სე​ბში გამოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექსპრესგაში​ფვრის წესი C განშ​ლ​აში.
	      შეუძლია:
· რელსის ტიპის გა​რ​ჩევა;

· დეფექტო​სკოპური საშუალ​ებებით  რელსებში დე​ფექ​ტე​ბისა და დაზ​ია​ნე​ბების გა​მ​ო​ვლენა  სა​მუშა​ოთა ტექ​ნო​ლ​ოგი​ის დაცვით;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით შე​დუღე​ბუ​ლი პირა​პირის შემოწ​მე​ბა; 
· დეფექტოსკოპური საშუალ​ებით ჭა​ნჭიკებიანი პირა​პი​რის შემოწმე​ბა; 
· დეფექტოსკოპური საშუალ​ებით რე​​​ლსის ფუძ​ის ფრთე​ბის შემოწმე​ბა;
· ვიზუა​ლური და​თ​ვა​ლიერე​ბის შე​დე​გად რე​ლსებში დე​ფექ​ტებისა და და​ზიანე​ბებ​ის გამოვლე​ნა;

· დახურული და ნო​რმაზე მე​ტად გაჭიმული საპირაპირო ღრეჩოების ვი​ზუალური და​თვალი​ერებ​ით გა​მო​ვლე​ნა; 

· საპირაპირო ღრე​ჩ​ოს სიდი​დის გა​ზომვა;

· მოძრავი შემად​გ​ენლობის გა​ვლის დროს ბა​ლასტზე შპა​ლების მჭიდ​რ​ოდ დაყრ​დნობის და  ქვე​სადებებზე რელსების ჩამო​კი​დებ​ულე​ბის   და​ფიქ​სირ​ე​ბა;

· მოძრავი შემად​გ​ენლობის გა​ვლის დროს ცო​ციანი ან ჩასოლილი თვლე​ბის და​ფიქ​სირ​ე​ბა;
· რე​ლ​სე​ბ​​ში ხე​ლ​ის მაძიებლე​ბით დე​​ფექ​ტის სიღრმის (ΔH) და​დგენა;
· რელს​ე​ბ​ში ხე​ლის მაძიებლე​ბით დე​​​ფექ​ტის სიგრძის (ΔL) და​დგენა;
· რელს​ე​​ბში ხე​ლის მაძიებლე​ბით დე​​ფექ​ტის სიგანის (ΔX) და​დგენა;
· რე​ლ​სებ​ში ხე​ლის მა​ძი​ებლ​ებ​ით დე​ფექ​ტის გამოვლენის კოეფი​ცი​ენ​ტის (Kd) დად​გე​ნა;
· რელსებში დე​ფექ​ტებისა და და​ზ​ი​ა​ნებების წა​რმოქმნის მიზეზების და​დ​გენა რელ​სების დეფექ​ტების კატა​ლო​​გ​ის შესაბამისად;

· დეფექტოსკოპური საშუალ​ებით დე​ფექტური ადგილის სკა​ნირება B და C განშლაში;
·  დეფექტოსკოპური საშუალ​ებით დასკანერების შედე​გად დე​ფექ​ტის სიმძი​მ​ის შე​ფასება საკოორდინატო სი​სტემის გა​მოყენების ინს​ტ​რუქ​ცი​ის მი​ხედვ​ით;  
· რელსის ცვეთის (ვე​​რ​ტი​კალური, გვ​ე​​რდი​თი) გა​​ზო​მვა;

· რელსების საზომი სა​შუა​ლე​ბე​ბით რე​ლ​სის დეფექ​ტის პარამეტრების გაზომვა;

· დეფექტური რე​ლ​​​ს​ების ნიშ​ან​დება რელსე​ბის დე​ფე​ქ​ტე​ბის კატალო​გ​ის მი​ხედვით;
· მე​ტად დეფექ​ტუ​რი რელ​ს​ების ნი​შანდება რე​ლ​სების დე​ფე​ქ​ტე​ბის კა​ტა​ლო​გის მი​ხედვით;
· რელ​სე​ბში დეფექ​ტო​​ს​კო​პ​უ​რი სა​შუ​ალებით გა​მოვ​ლ​ენ​ილი დე​ფექ​ტე​ბის და და​ზი​ანე​ბე​ბ​ის  კლა​ს​ი​ფ​ი​​ცი​რება რე​ლს​ების დეფექ​ტე​ბის კა​ტალო​გის შე​საბა​მი​სად; 

· რელსებში ვიზ​უ​ალური და​თვა​ლი​ე​რების შე​დეგად გამ​ოვ​ლე​ნილი დე​ფექ​ტებისა და დაზი​ანე​ბე​ბის კლა​სი​​ფი​ცი​რება რე​ლ​​სებ​ის დე​​ფექ​ტების კატა​ლოგის შე​საბა​მი​სად;
· რელ​სების დე​ფექ​ტისა და და​ზი​ან​ებების გან​ვი​თარე​ბ​ის მიზეზების და​დ​გენა რელსე​ბის დეფექ​ტე​ბის კა​​ტ​ა​​ლოგის შესაბამი​ს​ად;

· დე​ფექ​ტური და და​ზიანე​ბული რე​ლსების მუ​​შა​ობის საექსპლუატა​ციო მი​თი​თებ​ების განხორციე​ლება რე​ლ​​სების დეფექ​ტე​ბის კატა​ლ​ო​გის შე​საბამი​სად;
· დეფექტური და მე​​​​ტად დე​ფექ​ტუ​რი რელ​სე​ბის დარე​გი​სტ​რირება სა​​მუ​შაო ჟურ​ნალში (ПУ2а);

· სამუშაო ჟურ​ნა​ლ​ში (ПУ2а) შემოწ​მებული გა​და​სარ​ბე​ნ​ის შედე​გების შე​ტ​ა​ნა;

· შეტყობინების ფუ​რ​ცლის შევსება;
· რელ​სე​ბში გამოვ​ლ​​ე​ნ​ი​ლი დე​​​ფექ​ტე​ბის და და​​ზიან​ე​ბე​ბის დე​ფექტოს​კ​ო​პური სა​შუ​ალ​ების მე​ხს​ი​ერებაში შე​ნახვა.
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით რე​​​ლ​სე​ბში გა​მ​ო​ვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექ​ს​პრეს გა​შიფვრა A განშ​ლ​ა​ში;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით რე​​ლ​სე​ბში გამ​ოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექ​სპრეს გაში​ფვრა B განშ​ლ​აში;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით რე​ლ​სე​ბში გამ​ოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბე​ბის ად​გი​ლის ექ​სპრესგაში​ფვრა C განშ​ლ​აში.

	4. 
	დეფექტების გა​მო​ვ​ლენა ის​რული გა​დამყ​ვანის ლი​თ​ო​ნ​​ის ელე​მენ​ტებ​ში
	      იცის:
· ისრული გადამყვანის და​ნიშნუ​ლე​ბა, მარკა, ძირი​თა​დი ზო​​მები;

· ისრული გადამყვანის შე​მადგე​ნე​ლი ძირითადი ელე​მენ​ტები (ჩარ​ჩო რელსი, კა​ლამი, შემ​აე​რთე​ბე​ლი ლი​​ანდაგი, ჯვარედი და კო​ნტრ​რე​ლსი);

· ისრული გადამყვანის შე​მ​ა​დგ​ენ​ე​ლი ძირითადი ელემენ​ტ​ების დე​ფექ​ტები და დაზი​ან​ებები ის​რუ​ლი გადამყვა​ნის დე​​ფექ​ტე​ბის კატალო​გის შესა​ბამისად;

· ისრული გადამყვანის ლი​თო​ნის ელ​ემენტებში  დეფექ​ტე​ბ​ისა და და​ზიანებების გამო​სავ​ლენი დე​ფექ​ტოსკოპ​ური საშუა​ლებების (ორ​ძა​ფიანი (ერ​თ​​ძაფი​ანი) ულ​​ტ​რ​აბგე​რი​თი სა​​რე​ლ​სო დე​ფექ​ტ​ოს​კოპი, მიკ​როპროც​ეს​ო​რია​ნი ულ​ტ​რ​აბგე​რი​თი სა​რ​ელსო დე​ფ​ექტ​ო​სკოპი რეგი​სტ​რა​ტო​რზე კო​ნტ​რ​ო​ლის შე​დე​გე​ბის ჩა​წ​ერ​ით, გადა​სატანი პორტა​ტიუ​ლი ულ​ტრ​აბ​გე​რითი სა​რელსო დე​ფექ​ტოს​კო​პი) კვან​ძების მოწყობილობა და და​ნი​შნუ​ლება;
· ისრული გადამყვანის ლი​თო​ნის ელ​ემენტებში   დეფექტე​ბისა და და​ზი​ანებების გამო​სავ​​ლენი დე​ფექ​ტო​ს​კოპური საშუა​ლე​ბების ტექნიკური ექს​პლუა​ტა​ციის  წე​სე​ბი;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლე​ბით ის​რული გადამყვანის ლი​​თო​ნის ელ​ემენტებში  დე​ფექ​​ტე​ბისა და და​ზიანებების გამოვ​ლენის სა​​მუ​შა​​ო​თა  ტე​ქ​ნოლოგია;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლებით ის​​​რ​ული გა​​და​მყ​ვანის ლი​თონის ელ​​​​ე​მენტებში რე​ლსის ფუ​ძის ფრთებ​ში დეფე​ქ​ტე​ბისა და დაზიანე​ბე​ბის გა​მოვ​ლენის სამუ​შა​​ოთა ტე​ქ​ნოლოგია;
· ის​რ​უ​ლი გადა​მ​ყ​ვანის ლი​თო​ნ​ის ელ​ემენ​ტებ​ში (ჩარჩო რე​​ლ​სი, კა​ლა​მი, შემაერ​თე​ბ​ე​ლი რელ​ს​ე​ბი, გუ​ლ​ანა, ულ​​ვა​შა რელ​სები, კონტ​რ​​რე​ლსები) ვიზუა​ლ​ური და​თვა​ლიე​რე​ბის შედეგად დეფე​ქ​ტის გა​მოვ​ლენის ხერხები;

· ტექნიკური ექსპლუატაციის წე​სე​ბ​ით განსაზღვრული ის​რუ​ლი გადა​მყვანის ძირი​თა​დი უწ​ე​სი​ვ​რ​ობები;

· ისრული გადამყვანში სა​რე​ლსო ძა​ფის წყვეტის ადგი​ლები (კალ​მის წვე​რი, ჯვა​რედი);

· საპირაპირე ღრეჩოების სი​დიდ​ეე​ბ​ის დასაშვები მნიშვ​ნე​ლ​ო​ბები ის​რული გადამყ​ვანის ფა​რ​გლ​ებ​ში;

· ის​რ​უ​ლი გადა​მ​ყ​ვანის ლი​თო​ნ​ის ელ​ემენ​ტებ​ში  დე​ფექ​ტებს და და​ზი​ა​ნებებს გამო​სავ​ლენი და​მ​ხ​მა​რე საშუალე​ბები (ჩაქუჩი, საცე​ცი, მა​დი​და, სა​რკე, ფარანი);
· ის​რ​უ​ლი გადა​მ​ყ​ვანის ლი​თო​ნ​ის ელ​ემენ​ტებ​ში დე​ფექ​ტებსა და და​ზ​იანებებს გამოსავლენი დამხ​მარე სა​შუალე​ბების მოხ​მარების წე​სი;
· სა​მუშაოთა ტექნოლოგი​ის დაც​ვით ის​​​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​​ე​მენ​ტებში ხელის მაძი​ე​ბლებით დე​ფექ​ტის სიღ​რ​მის (ΔH) გაზომვის წესი;

· სა​მუშაოთა ტექნოლოგი​ის დაც​ვით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტებში ხელის მაძიე​ბლებით დე​ფექტის სიგრძის (ΔL) გაზო​მვის წესი;

· სამუშაოთა ტექნოლოგი​ის დაც​ვით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტებში ხელის მაძიე​ბლებით დე​ფექ​ტის სიგანის (ΔX) გაზომვის წესი;

· სამუშაოთა ტექნოლოგი​ის და​ც​ვით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​​თ​ონის ელე​მენ​ტებში ხელის მა​ძი​ე​ბლებით დე​ფექტის გამოვ​ლ​ენის კოეფიც​იე​ნ​ტის (Kd) გა​ზო​მვის წესი;

· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტებში დე​ფექ​ტებისა და და​ზია​ნე​ბების წარმოქმნის მიზე​ზები  ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის  დე​ფ​ე​ქ​​ტე​ბის კატა​ლ​ოგის შესაბა​მის​ად;
· სამუშაოთა ტექნოლოგი​ის დაც​ვით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტებში არსებუ​ლი დე​ფექ​ტ​უ​რი ად​გილის სკა​ნირების წესი B და C განშლაში;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლებით სკა​ნირების შედეგად დე​ფექ​ტის სიმძიმის შე​ფასება საკოორდინატო სი​სტ​ე​მის გა​მოყენების ინსტრუქ​ცი​ის მი​​ხე​დ​ვით;  
· კალმის, ჩარჩო რელსის, ულ​​ვაშა რე​ლსების, გულანას  ცვე​​​​თის სა​ხე​ები (ვე​​რ​ტიკა​ლუ​რი, გვერდი​თი, და​ყ​ვა​ნილი);

· კალმის, ჩარჩო რელსის, ულ​ვაშა რელსების, გულანას  ცვე​​​თის გა​ზ​ო​მ​ვის ადგილები ინ​სტრუქციის შე​სა​ბამისად;

· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტებში დეფექ​ტო​​სკ​ო​პ​უ​რი სა​​შუალებით გა​მოვ​ლ​ენ​ილი დე​ფექ​ტე​ბის და და​ზი​ანე​ბე​ბ​ის  კლა​​​ს​ი​ფი​კაცი​ა ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის დე​ფე​ქ​ტე​ბის კატალო​გის მიხედ​ვ​ით;
· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​​ე​მენ​ტების დეფექ​ტური ადგი​ლების ნი​შან​​დება ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის დე​ფე​ქ​ტე​ბის კატა​ლო​გის მი​ხედ​ვით;
· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტების მეტად დეფ​ექტური ადგილების ნი​შან​​დება ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის დე​ფე​ქ​ტე​ბის კატალ​ო​გის მიხედვით;
· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტების საზომი სა​შუა​ლე​ბე​ბი (შტან​გენ​ფარ​გალი ПШВ ტი​პის, სა​ხა​ზავი, უნივერსა​ლური შა​​ბლონი, მოდელი 00316);

· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტების  საზომი სა​შუა​ლე​ბე​ბის მოხ​მარების წე​სი;

· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​​ე​მენ​ტებში  ვიზუალ​ური და​თ​ვა​ლიე​რების შედეგ​ად გამოვ​ლე​ნილი დე​ფექ​ტებისა და დაზი​ანე​ბე​ბის (ჩა​რჩო რელსისა და კალ​მის თავის ცვეთა, ამოფხვნა, უნა​გირები, ამო​ტ​ე​ხ​ა, კალმის მიუბ​ჯენელობა ჩარჩო რელს​თან, დე​ფ​ექტები კალ​მის გამო​წნეხვის ზო​ნა​ში,  ულვაშა რე​ლს​ებ​ისა და გუ​ლანას დე​ფექტები, ულ​ვაშა რელ​სებისა და გულანას გვე​რ​დითი და ვერ​ტ​ი​​კა​ლური ცვე​თა, კო​ნ​ტრ​რელსის დეფექტები)  კლა​​სი​ფი​კაცია ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის დე​ფექ​ტების კატა​ლოგის შე​საბა​მი​სად;
· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტების დეფექტი​ანო​ბის კა​​ტეგორიები (პირ​ველი, მე​ორე);
· სამუშაო ჟურნალის წარ​მო​ების წესი (ის​​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტებში  გამოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​ფექ​ტე​ბის და და​ზიან​ე​ბე​ბ​ის სა​კონტრო​ლო გადამოწ​მე​ბი​სათ​ვ​ის);
· კონტროლზე აყვანილი ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტების პერიოდული გადა​მო​წმ​ების ინსტ​რუ​ქ​ცია;

· შეტყობინების ფურცლის შევ​ს​ების წესი;

· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თონის ელ​ემენტებში გამოვ​ლ​ე​ნ​ი​ლი დე​ფ​ე​ქ​​ტე​ბისა და და​ზი​ან​ე​ბე​ბის დე​ფე​ქტო​სკოპური საშ​უალების მე​ხს​ი​ერებაში შე​ნახვის წესი;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბებით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტებში  გა​მო​ვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფე​ქ​​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექსპ​რესგაშიფვრის წესი A გან​შ​ლ​ა​ში;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბებით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტებში გამო​ვ​​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფე​ქ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექს​პრესგაშიფვრის წესი B გან​შ​ლ​ა​ში;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბებით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტებში  გამ​ო​ვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფე​ქ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექს​პრესგაშიფვრის წესი C გან​შ​ლ​ა​ში.
	      შეუძლია:
· ისრული გადამ​ყ​ვანის მარ​კ​ი​სა და  ტიპის გა​რ​ჩევა;

· დეფექტო​სკოპური საშუა​ლ​ე​ბებით ის​რული გადამყვა​ნის ლი​თო​ნის ელ​ემენტებში დე​ფექ​ტ​ე​​ბისა და და​ზიანე​ბების გა​მ​ო​ვლენა სამუშა​ო​თა ტექ​ნო​ლ​ოგიის დაცვი​თ;

· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბებით ის​​​რ​ული გა​​და​მყ​ვა​ნის ლი​თონის ელ​​​​ე​მენტებში  რე​ლსის ფუ​ძის ფრ​თების შე​​მოწ​მება სა​მუ​​შაოთა ტექ​ნო​​​ლოგი​ის და​ც​ვით;
· ვიზუა​ლური და​თ​ვა​ლიერე​ბის შე​დე​გად ის​რ​უ​ლი გა​დ​ა​მ​ყ​ვანის ლი​თო​ნ​ის ელემენ​ტებ​ში დეფ​ექ​​ტე​ბისა და და​ზიანებების გა​მო​ვლე​ნა;

· ტექნიკური ექსპ​ლ​უა​ტაციის წესე​ბით გან​სა​ზ​ღვრული ის​რუ​ლი გა​და​მ​ყვანის ძირი​თ​ა​დი უწ​ე​სი​ვ​რო​ბების გამოვ​ლენა სა​მუ​​შაოთა ტექ​ნო​ლ​ოგი​ის და​ც​ვით;
· ის​რ​უ​ლი გა​დ​ამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტებში ხელის მაძიე​ბლებით დე​​​ფექტის სი​ღ​რმის (ΔH) და​დ​გენა;
· ის​რ​უ​ლი გა​დ​ა​მ​ყ​ვ​ანების ლი​თ​ო​ნ​ის ელე​მენ​ტში ხელის მა​ძი​ებლებით დე​ფექტის სი​გ​რ​ძ​ის (ΔL) და​დგენა;
· ის​რ​უ​ლი გა​დ​ამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მე​ნ​​ტებში ხელის მაძიე​ბ​ლებით დე​ფექტის სი​განის (ΔX) და​დ​​გენა;
· ის​რ​უ​ლი გა​დ​ა​მ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტებში ხელის მა​ძი​ებლებით დე​ფექტის გა​მ​ოვლენის კო​ეფ​ი​ცი​ენტის (Kd) დადგენა;
· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​​ო​ნის ელე​მენ​ტე​ბში დე​ფ​ექ​ტებისა და და​ზი​ა​ნ​ებ​ების წა​რმოქმნის მიზე​ზე​ბის და​დ​​გენა ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის   დე​ფექ​ტების კა​ტა​​ლ​ო​გის შე​საბა​მი​სად;

· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ა​ნის ლი​​თ​ონის ელე​მენ​ტ​ებში დეფექ​ტ​ოსკოპური სა​შ​​უალებით დეფექტური ად​გი​ლ​ის სკა​ნირება B და C განშლაში;
· დეფექტოსკოპური საშუალ​ებით ის​​რ​უ​ლი გა​დ​ა​მ​ყ​ვ​ანის ლი​​თ​ონის ელე​მენ​ტებში და​ს​კანერების შედე​გ​ად დე​ფექ​ტის სიმძი​მ​ის შე​ფასება სა​კო​ორდინატო სი​სტემის გა​მოყ​ე​ნების ინს​ტ​რუქ​ცი​ის მი​ხედვით;  
· კალმის, ჩარჩო რე​ლსის, ულ​​​​​ვაშა რელსების, გულა​ნას ცვეთის (ვე​​რ​ტი​კა​ლური, გვ​ე​რდი​თი) გა​​ზომ​ვა;

· საზომი სა​შუა​ლე​ბე​ბით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ან​ის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტე​ბში ცვეთის გაზო​მ​ვა მა​ხა​ს​ი​​ათებელ წე​რტი​ლ​ე​ბ​ში;

· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტ​ე​ბ​ის დეფექ​ტური ადგი​ლ​ების ნიშან​დ​ება ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის დე​ფე​ქ​ტე​ბის კატალო​გ​ის მი​ხედ​ვ​ით;
· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ო​ნის ელ​ე​მენ​ტ​ე​ბ​ის მე​ტად დე​ფექ​ტუ​რი რელ​ს​ების ნი​შანდება ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის დე​ფე​ქ​ტე​ბის კა​ტა​ლო​გ​ის მიხედვით;
· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტ​ე​ბ​ში დეფექ​ტო​​ს​კო​პ​უ​რი სა​შ​უ​ალებით გა​მოვ​ლ​ენ​ილი დე​ფექ​ტე​ბის და და​ზი​ანე​ბე​ბ​ის  კლა​ს​ი​ფ​ი​​ცი​რება ის​რ​უ​ლი გა​​დამ​ყ​ვ​ანის დეფექ​ტე​ბის კა​ტალო​გის შე​საბა​მი​სად; 

· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​​ე​მენ​ტებ​ში  ვიზუა​ლური და​თვ​ა​ლი​ე​​რების შე​დ​ეგად გამოვ​ლე​ნი​ლი დე​ფექ​ტებისა და და​ზი​ანე​ბე​ბის კლა​სი​ფი​ც​ი​რება ის​რ​უ​ლი გა​და​მ​ყ​ვ​ანის დე​ფექ​ტე​ბ​ის კატა​ლო​გ​ის შე​საბა​მი​სად;

· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტე​ბ​ის დე​ფ​ექ​ტისა და და​ზი​ან​ე​ბების გან​ვი​თარების მიზე​ზების და​​დ​გენა ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის  დეფექ​ტე​ბის კა​ტა​​ლო​გის შე​საბამი​ს​ად;

· დე​ფექ​ტური და  და​​ზიანე​ბ​ული ის​რ​უ​ლი გა​დ​ამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელ​ე​მენ​ტების  მუ​​​​​​შა​ობის საექსპ​ლუა​ა​ციო მი​თითებების გა​​ნხორციე​ლ​ება ის​რ​უ​ლი გა​​​დამ​ყ​ვ​ანის  დე​​ფექ​ტე​ბის კატა​ლოგის შე​სა​ბამი​სად;

· დეფექტური და მე​​​​​ტად დე​ფექ​ტუ​რი ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ა​ნ​ის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტე​ბ​ის დარეგის​ტრ​ი​რება სა​მუ​შაო ჟურ​ნალში (ПУ2а);

· სამუშაო ჟურ​ნა​ლ​ში (ПУ2а) შემოწ​მებული ის​რ​ული გა​და​მყვანის შე​დე​გების შე​ტ​ა​ნა;

· შეტყობინების ფუ​რ​ცლის შე​ვსება;
· ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მენ​ტე​ბ​ში გამოვ​ლ​​​ე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტ​ე​​ბის და და​​ზიან​ე​ბე​ბის დე​ფექტოს​კ​ო​პ​უ​რი საშუალ​ებ​ის მე​ხს​ი​ერ​ე​ბაში შენახვა;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მ​ენ​ტე​ბ​ში გა​მოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​​ფე​ქ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექსპრესგაშიფვრა A გა​ნ​​შ​ლ​აში;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით ის​რ​უ​ლი გა​დ​ამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მე​ნ​ტებში გა​მ​ოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექს​პრესგაშიფვრა B გან​შ​ლ​აში;
· დეფექტოსკოპური საშუა​ლ​ე​ბით ის​რ​უ​ლი გა​დამ​ყ​ვ​ანის ლი​თ​ონის ელე​მ​ე​ნ​​ტებში  გა​მო​ვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​​ფექ​ტე​ბის და და​ზიანე​ბების ად​გი​ლის ექს​პრესგაშიფვრა C გან​შ​ლ​აში.

	5. 
	ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტ​ო​სკო​პების ტე​ქნი​კ​ური მომსა​ხუ​რება და შე​კე​თება
	     იცის:
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფე​ქ​ტოსკოპური საშუალებების ტე​ქნი​კური მო​მ​​სა​​ხურებისათვის სა​ჭირო ხელსაწ​ყო-იარაღები და მა​სალები; 
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფე​ქტოსკოპური საშუა​ლებ​ების ტექნი​კური მომ​სა​​ხურები​სა​თ​ვ​ის სა​ჭი​რო ხელ​საწ​ყო-იარაღების მო​ხმარების წე​სი;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​​ფე​ქ​ტ​ოსკოპური საშუალე​ბების  ტექნ​ი​კუ​რი მომსახუ​რე​ბი​სათვის საჭი​რო სა​ზომი ხელ​საწყოები;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​​ფექ​ტო​სკოპური საშუალე​ბების ტექნი​კური მომსახურე​ბისათვის სა​ჭირო საზომი ხელ​საწყოების  მო​ხმარების წესი;

· რელსებში და ისრული გადა​მყვ​ა​ნის ლითონის ელემენ​ტე​ბში დე​ფექ​ტე​ბისა და დაზია​ნებების გა​მოსავლენი დე​ფექ​ტოსკოპური სა​შუ​ალებების (ორ​ძა​ფიანი (ერ​თ​​ძა​ფიანი) ულ​​​ტ​რ​აბგე​რითი სა​​რე​ლ​სო დე​ფექ​ტ​ოს​კო​პი; მიკ​როპროც​ეს​ო​რიანი ულ​ტ​რ​აბგე​რი​თი სა​რ​ელსო დე​ფ​ექტ​ო​სკოპი რეგ​სტრატორზე კო​ნტრო​ლის შე​დე​გე​ბის ჩა​წ​ერით; გადა​სატანი პორტა​ტიუ​ლი ულ​ტრ​აბგ​ერითი სა​რელსო დე​ფექ​ტო​სკ​ო​პი) მოვლა-შენახვისა და ტექნი​კუ​რი ექსპლუატა​ციის  ინ​ს​ტრუქცია;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დეფექ​ტოსკოპური საშუალებების შემოწ​მების თან​მიმდევ​რობის დაც​ვის აუ​ცილებლობა ულ​​ტ​რ​აბგერი​თი სა​​​რ​ე​ლსო დე​ფექ​ტოსკო​პის მომს​ა​ხ​ურ​ების ინსტ​რ​უქციის შესაბამ​ის​ად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თ სა​რელსო დე​ფექ​ტ​ო​სკოპურ საშუალებებში სა​ზომი ხე​ლ​საწყოების (ოსცი​ლოგ​რ​აფი; ტე​ს​ტერი; ულტრა​ბგერითი ტე​ს​ტერი; დეფექ​ტო​სკოპურ აპა​რა​ტში დაზი​ანების აღმომჩენი აპარ​ატი) გამო​ყე​ნებით დაზიანებების გა​მოვლ​ე​ნის ხერხები;
· კვე​ბის წყა​რო​ს ტექნი​კური მომ​სა​​ხუ​რებისათვის სა​ჭირო ხელს​აწყო-იარ​აღები და მა​სალები;
· შესასრულებელი სამუშა​ოე​ბ​ის ფა​რ​გლებში აკუმულა​ტო​რის მოწ​ყო​ბი​ლობა და დანიშ​ნულება;        

· შესასრულებელი სამუშაო​ებ​ის ფა​რ​გლებში აკუ​მულა​ტო​რების მომ​სა​ხ​უ​​რებისა და პროფი​ლაქტი​კური  სა​მ​უშაო​ე​ბის ჩატარების წე​სები;       

· აკუმულატორის დამტენი მო​წ​ყო​ბ​ი​ლობის გამოყენების ინ​სტ​რუქ​ცია;
· ინდივიდუალური და​ცვის საშუა​ლებები;
· აკუმულატორის ვარგისია​ნო​ბის შე​​​​მოწმების წესი დამ​ტ​ვირთავი ჩა​ნ​​გ​ლ​​ით;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დეფექ​ტო​სკო​პუ​რი საშ​უა​ლებების და მისი შემად​გე​​ნელი ნა​წი​ლების გარეგანი დათ​ვა​ლიერების და ჭუჭყისაგან გა​სუ​ფ​თავების წესები ულ​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტოსკო​პის მომ​სახ​ურ​ების ინსტ​რუქციის შე​სა​ბამი​ს​ად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დეფექ​ტო​სკოპ​უ​რი საშუ​ა​​ლების გარ​დამქმ​ნე​ლი ბლო​​​კე​ბ​ის და ხე​ლის მაძიებლ​ების კაბე​ლე​ბის გამა​რთ​ულობის შე​მო​წ​მების წე​სე​ბი ულ​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტო​სკ​ო​პის მომ​სახ​უ​რების ინსტ​რუქ​ციის შე​სა​ბა​მისად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დეფექტო​სკო​პუ​რი საშუა​ლების ურიკის და მა​ცენ​ტრი​რ​ებელი სის​ტემის გამარ​თუ​ლობის შემო​წმ​ების წესები ულ​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტო​სკ​ო​პის მომ​სა​ხ​უ​რების ინსტ​რუქ​ცი​ის შე​​სა​ბა​მისად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დეფექ​ტო​სკო​პუ​რი საშუა​ლების ურიკის ავზ​ე​ბ​ში საკონ​ტაქტო ხსნარის არსებო​ბას და მილ​გაყ​ვანი​ლობიდან და ავ​ზი​დან ხსნა​რის გაჟონვის შემოწ​მე​ბის წე​სები ულ​​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​რე​ლსო დე​​​ფექ​ტო​სკ​ო​პის მომ​სახუ​რების ინ​სტ​რუქ​ციის შე​სა​ბა​მისად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თ სა​რელსო დე​ფექ​ტ​ო​სკოპურ საშუალებებში სა​ზომი ხე​ლ​საწყოების (ოსცი​ლოგ​რ​აფი; ტე​ს​ტერი; ულტრ​აბგერითი ტე​​ს​ტერი; დეფექ​ტოსკოპურ აპა​რა​ტში დაზი​ანების აღმომჩენი აპარ​ატი) გამო​ყე​ნებით დაზიანებების გა​მოვლენის წე​სები ულ​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტო​სკ​ო​პის მომ​სახურების ინ​სტ​რუქ​ციის შე​სა​ბა​მისად;

· სტანდარტული ნიმუშის სახე​ე​ბი (და​​რგობრივი სტანდარ​ტული ნი​მ​უ​​შები #1, #2, #3 და #3P);

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დეფექტ​ოს​კოპური  საშუალებების  ზღვ​რუ​ლი მგრძნო​ბ​ე​ლობის და მუშობისუ​ნარ​ი​ანობის  შე​მო​წმების წესები ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რე​ლსო დე​ფექ​ტოსკო​პის ტექ​ნი​კ​უ​​რი ექსპ​ლუატაციის ინ​სტრუქციის შე​საბამისად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტოს​კოპუ​რი  საშუალებების  საძი​ებო სი​სტე​მ​ის პირობითი მგრძნობელობის და მუშაო​ბის​უნარიანობის შემოწმე​ბის წე​​სები ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რე​ლსო დე​​ფექ​ტოსკო​პის ტექნ​იკუ​რი ექსპ​ლ​უატაციის ინ​სტრუქციის შესა​ბა​მი​ს​ად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​სკ​ოპუ​რი  საშუალებების  სა​ძიებო სის​ტე​მ​ის დარეგული​რება-გამართვის წე​სე​ბი ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რე​ლსო დე​ფექ​ტოსკო​პის ტექნიკუ​რი ექსპ​ლუა​ტაციის ინ​სტრუქციის შე​სა​ბა​მი​სად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტო​სკო​პის საძიებო სის​ტემის  მუშა​ო​ბისუ​ნარი​ანობას შემოწმება სა​კონ​ტროლო ჩიხ​ში  ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რე​ლსო დე​ფექ​ტოსკო​პის ტექ​ნიკუ​რი ექსპ​ლუატაციის ინ​სტრუქ​ცი​ის შესა​ბა​მისად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​ს​კოპუ​რი  საშუალებების   შესა​კეთე​ბლად საჭი​რო ხელ​საწ​ყო-იარაღები და მა​სა​​​ლები;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​ს​კოპუ​რი საშუალებების მო​წ​ყო​ბი​ლ​ობების შესაკეთებლად საჭი​რო ხელ​საწყო-იარაღების მოხმარების წესი;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​ს​კოპუ​რი საშუალებების აწყო​ბის წესი  ტე​​ქნი​კუ​რი მახა​სი​ათებლების მიხე​დ​ვით ულ​​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რე​ლსო დე​​ფექ​ტოსკო​პის მოვ​ლა-შენახვისა და ტე​ქნი​კუ​რი ექსპ​ლუა​ტა​ციის ინ​სტრ​უქ​ციის შესაბამ​ისად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​ს​კოპუ​რი  საშუალებების  დაზ​ი​ა​ნებ​უ​ლი დე​ტა​ლებისა და კვანძების შე​ცვლის წესი ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რე​ლსო დე​​ფექ​ტოსკო​პის მოვ​ლა-შენა​ხ​ვისა და ტექ​ნი​​კუ​რი ექსპ​ლუატაციის ინ​სტ​რ​უ​​ქ​ც​ი​ის მი​ხე​დ​ვ​ით;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​ს​კოპუ​რი  საშუალებების   და​ზ​ი​ა​ნე​ბ​უ​ლი პიეზოელექ​ტრ​უ​ლი გარდა​მ​ქმნელი ბლოკის შეც​ვლის წესი ულ​ტ​რ​ა​ბგერი​თი სა​რე​ლსო დე​ფექ​ტოსკო​პის მოვ​ლა-შენახვისა და ტექნი​კუ​რი ექს​​​პ​ლუა​ტაციის ინ​სტრუქციის შესა​ბა​მისად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დეფ​ე​ქ​ტო​ს​კოპ​უ​რი  საშუალებების დაკ​ალიბ​რების წესი ულ​ტ​რ​ა​ბგე​რი​თი სა​რე​ლსო დე​ფექ​ტოსკო​პის მოვ​ლა-შენახვისა და ტე​ქ​ნი​კუ​რი ექს​პ​ლუატაციის ინ​სტ​რ​უქ​ც​იის შესა​ბა​მისად.
	     შეუძლია:
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტოსკოპური საშ​უ​ალე​ბე​ბის ყოვე​ლ​​დ​ღიური ტექ​ნი​კური მო​​მსა​ხუ​რება ​ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელ​სო დე​ფექ​ტო​სკო​პის მო​ვ​ლა-შენახვისა და ტე​ქნიკუ​რი ექსპ​ლუა​ტა​ციის ინ​სტრუ​ქ​ციის მიხ​ე​დ​ვით;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტო​სკოპური საშ​უა​ლე​ბე​ბის  პერიო​დუ​ლი ტექ​ნ​ი​​კური მო​მ​სა​​ხურება ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტოსკო​პის მოვ​ლა-შენახვი​სა და ტე​ქ​​ნიკ​ური ექ​სპ​​ლუატაც​ი​ის ინსტ​რ​უ​ქ​ცი​ის მიხედ​ვით;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტოსკოპური საშ​უალე​ბების ტე​ქნი​კური მო​მ​​სა​​ხუ​რებისა​თვ​ის სა​ჭირო ხელ​საწ​​ყო-იარაღებ​ის და მა​სალე​ბ​ის გამოყენება;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დ​ე​ფ​ექ​ტოსკოპური საშ​უალე​ბის შემოწმე​ბის თან​მიმდევ​რობის დაც​ვა ულ​ტ​რ​ა​ბგერი​თი სა​რე​ლ​სო დე​ფექ​ტო​სკ​ო​პის მომსა​ხუ​რ​ების ინსტ​რუქ​ციის შესაბა​მისად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თ სა​რელსო დე​ფექ​ტ​ო​სკოპურ საშ​უალებებში საზომი ხელ​საწ​ყოების (ოსცი​ლოგ​რ​აფი; ტე​ს​​ტერი; ულტ​რა​ბ​გ​ერითი ტე​ს​ტერი; დეფექ​ტოს​კოპურ აპა​რა​ტში დაზი​ანების აღმომჩენი აპ​არ​ატი) გამოყ​ენე​ბით დაზიანე​ბების გამოვლენა;
· შესასრულებელი სამუშაოე​ბ​ის ფა​რ​გლებში აკ​უ​მულა​ტო​რ​​​ების მომ​სახ​ურ​ებისა და პრო​​​ფ​ილაქტიკური  სამუ​შა​ო​​ე​ბის ჩატარება;  
· ინდივიდუალური და​ცვის სა​შ​უა​ლებების გამო​ყენება;
· აკუმულატორის დამ​უ​​ხტვა;
· კვე​ბის წყა​რო​ს ტექ​ნი​კური მო​​​მ​​სა​​​ხურებისათვის საჭირო ხე​ლ​საწყო-იარაღე​ბი​სა და მა​სა​ლების შერჩევა და გამოყე​ნე​ბა;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დე​ფექ​ტო​ს​კ​ოპ​უ​რი საშ​უა​ლე​ბების და მი​სი შემად​გე​ნელი ნა​წი​ლე​ბ​ის გარეგანი დათ​ვა​ლიერება და ჭუჭყისაგან გა​წმე​ნ​და ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტოსკო​პის მომ​სახუ​რე​ბის ინს​ტ​​რუქციის შე​სა​ბამი​სად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დე​​ფექ​ტო​ს​კოპუ​რი საშუ​ა​​ლე​ბის გარ​დ​ამქმ​ნე​ლი ბლო​​კების და ხელის მაძიებლ​ების კაბ​ე​ლების გამა​რთ​ულობის შე​მო​წ​მება ულ​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​რელსო დე​​ფექ​ტო​სკ​ო​პის მო​მ​სახურების ინ​​სტ​რუქ​ციის შე​სა​ბა​მისად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დეფექტო​ს​კოპ​უ​რი საშუა​ლე​ბის ურიკის და მა​ცენ​ტრირ​ე​ბელი სის​ტე​მის გამარ​თუ​ლ​ობის შემოწმ​ება ულ​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​რე​ლ​სო დე​ფექ​ტო​სკ​ო​პის მომ​სა​ხ​ურების ინსტ​რ​უქ​ცი​ის შე​სა​ბა​მის​ად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დე​ფექ​ტო​ს​კოპ​უ​რი საშუა​ლებ​ის ურიკის ავზ​ე​ბ​ში საკონტ​აქ​ტო ხსნარის არსებო​ბას და მილ​გაყ​ვანი​ლ​ობიდან და ავ​ზი​დან ხსნარის გაჟონვის შემოწ​მე​ბა ულ​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​​რე​ლსო დე​ფექ​ტო​სკ​ო​პის მო​მ​სახუ​რების ინ​ს​ტ​რუქ​ციის შე​სა​ბა​მისად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თ სა​რელსო დე​ფექ​ტ​ო​სკოპურ სა​შუალებებში სა​ზომი ხე​ლ​საწ​ყოების გა​მო​ყ​ენება დაზიან​ებების გა​მო​ვლე​ნის მიზნით ულ​ტ​რ​აბ​გე​რი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტო​სკ​ო​პის მო​მ​სახურების ინსტ​რუქ​ციის შე​სა​ბა​მისად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი დე​ფ​ე​ქ​ტ​ო​ს​კოპუ​რი  საშუალე​ბების  ზღ​ვ​​რ​ული მგრ​ძნობე​ლობის და მუშობისუ​ნარ​ი​ან​ობის  შე​მო​წ​მება ულ​ტ​რ​აბგე​რი​თი სა​​რე​ლსო დე​ფე​ქ​ტოს​კო​პის ტექ​ნი​კუ​რი ექსპ​ლუტა​ციის ინ​სტრ​უქ​ცი​ის შე​სა​ბამი​სად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტოს​კოპუ​რი  საშუალე​ბების  სა​ძი​​ე​ბო სი​სტე​მის პი​რობითი მგრ​ძნობელობის და მუშა​ობის​უ​ნარი​ანობის  შემო​წმე​ბა ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რე​ლსო დე​ფექ​ტოსკო​პის ტექ​ნი​კუ​რი ექსპ​ლუატა​ციის ინ​სტ​რ​უქციის შე​სა​​ბა​მისად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​სკ​ოპუ​რი  საშუალე​ბების სა​ძი​ებო სის​ტე​მის და​რ​ე​გუ​ლი​რება-გამართვა ულ​ტ​რ​​აბგე​რი​​თი სა​რე​ლსო დე​ფექ​ტოს​კო​პის ტექნიკუ​რი ექსპ​ლ​უატაციის ინ​​სტრუქციის შე​სა​ბა​მი​სად;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​​​ფექ​ტო​სკო​პის საძ​იე​ბო სის​​ტემის  მუშა​ო​ბისუ​ნარი​ანობას შემოწმება სა​კო​ნტ​რო​ლო ჩიხ​ში  ულ​ტ​რ​აბგ​ე​რი​თი სა​​რე​ლ​სო დე​ფექ​ტოს​კ​ო​პის ტე​ქ​ნი​კ​უ​რი ექსპ​ლუატა​ციის ინ​სტრუქ​ცი​ის შესაბამი​სად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დე​ფექტო​ს​კოპუ​რი საშუა​ლე​ბების მო​წ​ყო​ბი​ლ​ობე​ბის შესა​კეთებ​ლ​ად საჭი​რო ხელ​სა​წ​ყო-იარა​ღების მოხმარება;
· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​ს​კ​ოპუ​რი  საშუალე​ბების აწყ​ო​ბა ტე​ქნი​კ​უ​​რი მახ​ა​სიათებ​ლ​ების მიხე​დ​ვით ულ​​ტ​რ​აბგე​რი​თი სა​რე​ლსო დე​​​ფექ​ტოს​კ​ო​პის მოვ​ლა-შენ​ახვისა და ტე​​​ქნი​კუ​რი ექსპ​ლუა​ტა​ციის ინ​​სტ​რ​​უქციის შე​საბა​მისად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​ს​კოპუ​რი  საშუალე​ბების  და​ზ​ი​ა​ნებ​უ​ლი დე​ტა​ლებისა და კვანძების შე​ცვლა ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რე​ლსო დე​​ფექ​ტო​სკო​პის მოვ​ლა-შენ​ახ​ვისა და ტე​ქნი​კუ​რი ექსპ​ლ​უატა​ცი​ის ინ​სტ​რ​უ​ქციის მიხე​დ​ვ​ით;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფექტო​ს​კოპუ​რი  საშუალე​ბების   და​​ზი​ა​ნე​ბ​უ​ლი პიეზო​ე​ლექ​ტრ​უ​ლი გარდა​მ​ქმნე​ლი ბლოკის შე​ც​ვლა ულ​ტ​რ​ა​ბგ​ე​რ​ი​​თი სა​რე​ლსო დე​ფექ​ტო​სკო​პის მო​ვ​ლა-შენახვისა და ტექნი​კუ​რი ექ​ს​​პ​ლუატაციის ინ​​სტრუქციის შე​სა​​ბა​მისად;

· ულ​ტ​რ​აბგერი​თი  დეფ​ე​ქ​ტო​ს​კოპუ​რი საშუალე​ბების დაკა​ლიბ​რება ულ​​ტ​რ​ა​ბგერი​თი სა​​რე​ლსო დე​ფექ​ტო​სკო​პის მოვ​ლა-შენახვისა და ტე​ქნი​კუ​რი ექს​პ​ლუატა​ციის ინ​სტ​რ​უქციის შესაბამი​სად.

	6. 
	პროფესიული გან​ვითარებისათვის ზრუნვა
	      იცის:
· შრომითი უფლება-მოვა​ლე​ობები;

· სამუშაოს აღწერილობა;

· ცოდნის ამაღლების შესაძ​ლ​ებ​ლ​ო​ბ​ები;

· პროფესიული განვითარების შე​საძ​ლებლობები;

· არსებული მოთხოვნები პრო​​​​ფ​ე​სიის მიმართ;

· განვითარების თანამედროვე ტენ​დ​ე​ნციები პროფესიულ ასპექ​ტში;

· ინფორმაციის მოძიების წესი;

· კომუნიკაციის დამყარების წესი;
· დარგის სიახლეები;

· დარგის თანამედროვე ტექ​ნოლო​გი​ები
	      შეუძლია:
· საკუთარი ცოდნის შეფასე​ბა;

· საკუთარი უნარე​ბის შეფასე​ბა;

· სწავლის შემდგომი საჭირო​ებების განსაზღვრა;

· ინფორმაციის მო​პოვება ინ​ტერნე​ტ​ით;

· სიახლეების მოძი​ება;

· მიღებული სიახ​ლ​ის გაანა​ლ​ი​ზება.


13. სტანდარტის მოქმედების ვადა:  5 წელი
14. პროფესიული სტანდარტის  შემმუშავებელი ჯგუფის წევრები:
	№
	სახელი, გვარი
	ორგანიზაცია, პოზიცია

	1
	ნუგზარ რურუა
	ფასილიტატორი

	2
	მარინა ბიბილური
	ფასილიტატორი

	3
	გიორგი სოხაძე 
	სს "საქართველოს რკინიგზის" სალიანდაგო დეპა​რ​ტამენტი-დეფ​ექ​ტოსკოპიის ლაბორატორია

	4
	ალექსანდრე ნიკოლაიშვილი 
	სს "საქართველოს რკინიგზის" სალიანდაგო დეპარ​ტამენტი-დეფ​ექტოსკოპიის ლაბორატორია

	5
	კონსტანტინე შუბლაძე 
	სს "საქართველოს რკინიგზის" დასავლეთის სალი​ანდაგო სამ​მარ​თველო

	6
	მერაბ შანავა 
	სს "საქართველოს რკინიგზის" დასავლეთის სა​ლ​ი​ანდაგო სამმარ​თველო -სამეგრელოს რეგიონი

	7
	ზურაბ ჭყოიძე 
	სს "საქართველოს რკინიგზის" დასავლეთის სალ​იანდაგო სამმარ​თველო -ზესტაფონის რეგიონი

	8
	თეიმურაზ ლომიძე 
	სს "საქართველოს რკინიგზის" უღელტეხილის სალი​ანდაგო სა​მ​მარ​თველო 

	9
	გიორგი დვალიშვილი 
	სს "საქართველოს რკინიგზის" აღმოსავლეთის სალი​ანდაგო სამ​მართველო -თბილისის რეგიონი

	10
	მურთაზ მამუჩიშვილი 
	სს "საქართველოს რკინიგზის" აღმოსავლეთის სა​ლ​ი​ა​ნ​​დაგო სამ​მართველო - სამხრეთ-აღმოსავ​ლე​თის რეგიონი

	11
	ზაურ შიშნიაშვილი
	სს "საქართველოს რკინიგზის" აღმოსავლეთის სა​ლიან​დაგო სამ​მართველო - სამხრეთ-აღმოსავ​ლე​თის რეგიონი


დასახელება: სარელსო დეფექტოსკოპი

შეფასების სტანდარტი

ნაწილი 1. ზოგადი ინფორმაცია 
შეფასების სტანდარტი გამოიყენება ფორმალური განათლების ან/და  არაფორმალური განათლების ფარგლებში შეძენილი კომპეტენციების, ცოდნისა და უნარების აღიარების მიზნით. 
შეფასების სტანდარტი  განსაზღვრავს პროფესიულ სტანდარტში ასახული კომპეტენციების, ცოდნისა და უნარების    შეფასების ან/და დადასტურების აუცილებელ პირობებს:

1. შესაფასებელ კომპეტენციებს, რომლებიც გამოხატულია  პროფესიული მოვალეობებსა და ამოცანებში;

2. შესაფასებელი კომპეტენციების შეფასების კრიტერიუმებს, რომლებიც ასახავს  აუცილებელ  პროფესიულ ცოდნასა და  უნარებს;

3. შესაფასებელი კომპეტენციების დადასტურების  შესაძლებლობებს;

4. გამოცდის პროცესს და კომპონენტებს.

შესაფასებელი კომპეტენციების დადასტურება 

შესაფასებელი კომპეტენციების დადასტურების გზები:

ა) ფორმალური განათლების გზით მიღწეული სწავლის შედეგების აღიარება (ჩათვლა);

ბ) არაფორმალური განათლების გზით მიღწეული კომპეტენციების დადასტურება (ნამდვილობის დადასტურება)  განათლების და მეცნიერების მინისტრის მიერ  დადგენილი წესით;

გ) მიღწეული კომპეტენციების დადასტურება ამ დოკუმენტით დადგენილი პრინციპებით ჩატარებული გამოცდის გზით.

ფორმალურ განათლებაში სტანდარტით გათვალისწინებული შეფასების პროცესის წარმართვასთან დაკავშირებული მოთხოვნები ასახულია სავალდებულო პროფესიულ მოდულებში.

ფორმალურ განათლებაში მიღწეული სწავლის შედეგების აღიარების (ჩათვლის) პროცესი
ფორმალური განათლების გზით მიღწეული სწავლის შედეგების აღიარების (ჩათვლის) პროცესი მოიცავს მიღწეული სწავლის შედეგების აღიარებას (ჩათვლას) საძიებელი კვალიფიკაციის მიზნებისათვის ქვემოთ  მოცემული პრინციპების შესაბამისად:
ა) დასაშვებია მიღწეული სწავლის შედეგების აღიარება (ჩათვლა) ნებისმიერი კვალიფიკაციის ფარგლებში, თუ სწავლის შედეგები თავსებადია საძიებელ კვალიფიკაციასთან და მათი მიღწევა დადასტურებულია, რაც გამოიხატება საგანმანათლებლო პროგრამის ფარგლებში მიღებული დადებითი შეფასებით და შესაბამისი კრედიტის მინიჭებით;
ბ) თავსებადობის დადგენისთვის, შინაარსობრივი შესწავლის მიზნით, ამღიარებელი  დაწესებულება ეყრდნობა პროფესიულ სტანდარტს ან/და პროფესიული საგანმანათლებლო პროგრამის ჩარჩო დოკუმენტს, რომლის საფუძველზეც არის შემუშავებული გავლილი პროფესიული საგანმანათლებლო პროგრამა ან პროგრამის კომპონენტი, არსებობის შემთხვევაში  - პროფესიულ საგანმანათლებლო პროგრამას ან/და სილაბუსებს, ან/და პროფესიული საგანმანათლებლო პროგრამების კატალოგს. ამღიარებელი დაწესებულება უფლებამოსილია აღიარების მიზნებისათვის  შესაფასებელ პირს მოსთხოვოს  გავლილი საგანმანათლებლო პროგრამის/სასწავლო კურსების პროგრამების (სილაბუსების) გამოთხოვა საგანმანათლებლო დაწესებულებებიდან და წარდგენა;
გ) სწავლის შედეგების თავსებადობის განსაზღვრის მიზნით, აუცილებელი არაა მათი ფორმულირება იყოს იდენტური. თავსებადად ჩაითვლება სწავლის შედეგები, რომელთა ერთობლიობაც, შინაარსის თვალსაზრისით, ეროვნული საკვალიფიკაციო ჩარჩოს შესაბამისი საფეხურის აღმწერის გათვალისწინებით, შესაძლოა მიჩნეულ იქნას ანალოგიურად.
ნაწილი 2. მითითებები  შესაფასებელი პირის ადა შემფასებლისათვის 

შეფასების დაწყებამდე გაეცანით: 

· პროფესიულ სტანდარტს
· შეფასების ინსტრუმენტებს
· დაინტერესებული/შესაფასებელი პირის კომპეტენციების აღიარებასთან დაკავშირებულ შესაძლებლობებს
· შემფასებლის ჩანაწერების ფორმებს
· შეფასების პირობებს
· შეფასების წესებს
· შეფასების კრიტერიუმებს
შეფასების პროცესში:

· პირადად დააკვირდით დავალებების შესრულების/შეფასების პროცესს;
· თითოეული შესაფასებელისათვის აწარმოეთ შეფასების ჩანაწერების ფორმები;
· თუ აუცილებელია, შესაფასებელს დაუსვით დამატებითი შეკითხვები დავალებასთან დაკავშირებით;
· შეაფასეთ თითოეული კრიტერიუმი.
შეფასების დასრულებისას:

· შესაფასებელს მიეცით განმარტება შეფასებასთან დაკავშირებით;
· შეაჯამეთ შეფასების შედეგები;
· დაადასტურეთ შეფასების შედეგები ხელმოწერით;
· შეფასების ჩანაწერები გადაეცით სათანადოდ უფლებამოსილ პირს.
 
ნაწილი 3. შეფასების პროცედურა 

მიღწეული კომპეტენციების  დადასტურებისთვის გამოცდის  ორგანიზების პროცესი და კომპონენტები
მიღწეული კომპეტენციების  დადასტურებისთვის გამოცდის ჩატარების პროცესი მოიცავს დასადასტურებელი კომპეტენციების შესაბამისად გამოკითხვისა და პრაქტიკული დავალების შესრულების ეტაპებს. 
მიუხედავად იმისა, დასტურდება თუ არა კვალიფიკაციით გათვალისწინებული კომპეტენციები, შეფასების სტანდარტის ნაწილი 1-ის „შესაფასებელი კომპეტენციების დადასტურება“ „ა“ და „ბ“ პუნქტებით გათვალისწინებული შესაძლებლობებით,  შეფასების პროცესი მოიცავს  სავალდებულო კომპონენტს (გამოცდას), რომლის შეფასება შესაბამისი კვალიფიკაციის მინიჭების წინაპირობაა.
ქვემოთ მოცემულია გამოკითხვისა და პრაქტიკულ დავალებაზე დაკვირვების პროცესის მოთხოვნები, ასევე შეფასების სავალდებულო კომპონენტები.

	ნაწილი 4. თეორიული გამოკითხვის და პრაქტიკული /დავალებების თემატიკა

გამოკითხვა
გამოკითხვის ფორმა:
· შესაფასებელი პირის გამოიკითხება ტესტის და ზეპირი შეკითხვების სახით;

· ტესტი უნდა მოიცავდეს როგორც ღია, ისე დახურული ტიპის შეკითხვებს.
გამოკითხვის პროცესის მონიტორინგი: 

არსებითია გამოკითხვის პროცესზე შემფასებლის მიერ ზედამხედველობის განხორციელება;
მოპოვებული მტკიცებულებები

მტკიცებულებები უზრუნველყოფილია შესაფასებლის მიერ მომზადებული წერილობითი ნაშრომით/შესრულებული ტესტით ან/და პრაქტიკული დავალების დროს  დამატებით, დამაზუსტებელ შეკითხვებზე პასუხებით.

თეორიული საგამოცდო თემატიკა:

· დასადასტურებელი კომპეტენციების შესაბამისად საგამოცდო თემატიკა შეიძლება მოიცავდეს შემდეგ საკითხებს:
ა) სამუშაო ად​გი​ლის ორგანი​ზება;
ბ) უს​ა​ფ​რთხო სა​მუ​შ​აო გარე​მოს უზ​რუნ​ვე​ლყო​ფა;
გ) დეფექტების გამოვლენა რე​ლსებში; 

დ) დეფექტების გა​მოვლენა ის​რული გადამყ​ვანის ლი​თ​ონ​ის ელე​მენ​ტებ​ში;
ე) ულ​ტ​რ​აბგერი​თი სა​რელსო დე​ფექ​ტოსკო​პების ტექნი​კ​ური მომსა​ხუ​რება და შე​კე​თება. 

სავალდებულო კომპონენტის (გამოცდის) საკითხების შერჩევა ზემოთ მოცემული საკითხებიდან შემფასებლის პრეროგატივაა.




ნაწილი 5. პრაქტიკული დავალების/დავალებები  შესრულების/შეფასების კრიტერიუმების მითითებებით:

პრაქტიკული დავალების შესრულებაზე დაკვირვება.

საგამოცდო გარემო:

შესაფასებელი პირის შეფასდება პრაქტიკული დავალებების სახით.

საგამოცდო პროცესის მონიტორინგი: 

საგამოცდო პროცესის მონიტორინგს ახორციელებს შემფასებელი/შემფასებლები (ნეიტრალური კომისია) წინასწარი დადგენილი წესისა და პროცედურების დაცვით.

მოპოვებული მტკიცებულებები:

მტკიცებულებები უზრუნველყოფილია  შემფასებლის მიერ შევსებული ჩანაწერების ფორმით.
საგამოცდო პრაქტიკული დავალებების ჩამონათვალი:

დასადასტურებელი კომპეტენციების შესაბამისად სტუდენტმა უნდა შეასრულოს დავალება, რომლებიც შეიძლება  მოიცავდეს შემდეგს:
1. რელსებსა და ისრული გადამყვანის ლითონის ელემენტებში დე​ფ​ე​ქ​ტე​ბის და დაზია​ნე​ბების გა​მ​ო​ვ​ლ​ენა ულ​​ტ​რ​აბგე​რი​თი სა​​რ​ე​​ლ​სო დე​​​​​​ფექ​ტ​ოს​კო​პით და ვიზუა​ლური დათვა​ლ​ი​ე​რებით;
2. რელ​სე​ბსა და ისრული გადამყვანის ლითონის ელემენტებში გამოვ​ლე​ნ​ი​ლი დე​ფექ​ტე​ბის და და​ზიან​ე​ბე​ბ​ის რეგის​ტრა​ცია;
3. დე​ფექ​ტოსკოპიური საშუალებების  საძი​ე​ბო სის​ტე​მის  გა​მარ​თვ​ა  სა​კ​ონ​ტ​რო​ლო ჩი​ხში;
4. დე​ფ​ექ​ტოსკოპური საშუ​ა​ლ​ებ​ების მო​​წ​ყო​ბი​ლო​ბე​ბის  შეკე​თება. 

გაითვალისწინეთ:
1. შესაფასებელი პირის მიერ  შესრულებული სამუშაოს წარმოებისას ეკონომიური, ხარისხის უზრუნველყოფის, გარემოს დაცვის, სამართლებრივი, უსაფრთხოების წესების დაცვის, ჰიგიენის დაცვის მიდგომების,   სამუშაოს შესრულების თანამიმდევრობის შეფასება  ზემოთ ჩამოთვლილ დავალებებზე დაკვირვების თანამდევი პროცესია და მასზე დამატებითი დროის გამოყოფა არაა რეკომენდებული;

2. შემფასებლის მიერ დამატებითი კითხვების დასმის შემთხვევაში შესაფასებელი პირი პასუხობს მათ და საჭიროებისამებრ მოჰყავს  საკუთარი ქმედების/ გადაწყვეტილების  შესაბამისი არგუმენტები;
3. სავალდებულო კომპონენტის (გამოცდის) საკითხების შერჩევა ზემოთ მოცემული საკითხებიდან  შემფასებლის პრეროგატივაა.
ნაწილი 6. საჭიროების შემთხვევაში  დამატებითი ინფორმაცია 

 შემფასებლის ჩანაწერების ფორმები
     შესაფასებელი პირის სახელი, გვარი:

     შეფასების თარიღი:

     შეფასების ადგილი:

     შემფასებლის სახელი, გვარი:
	დადასტურებული კომპეტენცია 
	მტკიცებულებები 



	
	ფორმალური

განათლების

აღიარება

 (დანართი N)
	არაფორმალური
განათლების
აღიარება

(დანართი N)
	გამოცდა

         (დანართი  N)

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


შედეგი: დადასტურდა ------/ არ დადასტურდა ----------

შემფასებლის კომენტარი:

დადასტურება:
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